STATYW DO
SZLIFOWANIA
ZEBEREK
RUSEK - MK2

RECZNY USTAWIACZ SZLIFIERSKI ELIMINUJACY KATY

Prezentowane w tej dokumentacji konstrukcja jest mojg wtasnoscig intelektualna.
Wykorzystywanie zawartych w tym miejscu informacji w celach komercyjnych jest
Scisle zakazane. Wszelkie inne uzycie tych materiatéw poza budowg urzadzenia
dla wkasnych celéw wymaga mojej pisemnej zgody.

Nie biore jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za prawidtowe, czy tez nie prawidtowe
funkcjonowanie urzgdzenia zbudowanego na podstawie materiatow zawartych
w tej dokumentaciji.
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SZLIFOWANIE ZEBEREK - OPIS PROBLEMU

Tradycyjny sposob szlifowania zeberek w bloku
polega na zwigzaniu zeberek pomiedzy szablonami
przy pomocy pretéw stalowych. Sposdb ten jednak
nie eliminuje mozliwosci wypaczenia takiego bloku.
W efekcie mozemy otrzymac zeberka, ktére bedg
trzymac zadany wymiar, nie mniej jednak bedg
~Wykrzywione”.

Prety ustalajagce pomimo zachowania rownolegtosci
mogaq sie ustawi¢ wzgledem zeber wzorcowych pod
katem innym, niz 90 stopni.

Uwidocznione to zostato na rysunku pogladowym
ponizej.

Zastosowane rozwigzanie oparte o statyw ( grill )

pozwala na tradycyjne szlifowanie, jak i na szlifowanie

z usztywnieniem bloku. Umozliwia ono na dowolng

.instalacje” bloczku w kazdym kierunku i w kazdg strone.

Przydatne jest to szczegdlnie w trakcie szlifowania

zeberek modeli depronowych. Eliminuje to ,przesuniecia

trapezowe” czota zeberek oraz niedoktadnosci szlifu
szczeliny dzwigarowej.

Wyeliminowanie tych niedoktadnosci

polega na usztywnieniu catego bloku

we wszystkich mozliwych ptaszczyznach

w trakcie jego obrobki. Jednoczes$nie istotnym

by byta mozliwo$¢ dowolnego manipulowania
blokiem w dowolnej ptaszczyznie i dojscie
narzedziami do kazdego jego miejsca.

Jako , ze nigdzie , zarbwno w starej literaturze, jak

i w necie nie znalaztem propozycji rozwigzania tego
problemu opracowatem ukfad usztywniajgcy blok
dajacy mozliwos¢ jego dowolnego utozenia i w miare
uniwersalny w zakresie wymiarow samych zeberek.
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GRIL DO SZLIFOWANIA ZEBEREK - BUDOWA

Materiaty potrzebne do budowy statywu :

- Scianki - katownik aluminiowy ( Castorama, Obi etc )
- szablon - kawatek szyny aluminiowej ( profil )

- prety stalowe - szprychy rowerowe

- usztywniacze” - kostki elektroinstalatorskie

- podstawa - ptyta MDF, sklejka 10 mm etc

- wkrety do drewna

Narzedzia :

- pitka do metalu

- pilniki iglaki

- wiertlo o $rednicy 2 mm i wiertarka
- papier Scierny

Budowe rozpoczynamy od przyciecia szablonu

i Scianek i grila na jednakowg dtugos¢ (ok. 15-18 cm).
W szablonie w réwnej linii wiercimy co 10 mm otwor.
Odlegtos¢ otworéw o krawedzi szablonu to 7mm.
Istotnym jest tutaj zachowanie precyzji, ktéra bedzie
pozniej rzutowac na dokfadno$¢ urzadzenia i wygode

pracy.

taczymy ze sobg doktadnie Scianki grila tytami.
Wiercimy wg szablonu otwory skrajne, skrecamy
catos¢ i postugujac sie szablonem wiercimy reszte
otworéw w obydwu Sciankach.

Odlegtos¢ rzedu otworéw w obydwu $ciankach
grila to ok. 4-5 mm. od krawedzi.
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GRIL DO SZLIFOWANIA ZEBEREK - BUDOWA

Po wywierceniu otworéw z pomocg pilnika

iglaka wypitowywujemy podtuzne otwory - rowki
od krawedzi do wczesniej wywierconych otworow.
Powstaje co$ w rodzaju grzebienia. Z pomocg
papieru sciernego usuwamy wszelkie ,zadry” i
nieréwnosci.

Sktadamy catos¢ ,do kupy”. Na tym etapie
pracy pilnujemy by scianki grila byty idealnie
rownolegte w stosunku do siebie i prostopadte
w stosunku do dolnej podstawy. Scianki zostaty
dokrecone wkretami do drewna.

Budowa zeberek ( szlifowanie ) nie odbiega

daleko od metody tradycyjne;.

Krokiem pierwszym jest nawiercenie wg szablonu
w zeberkach wzorcowych dwoch otwordw, przez ktore
bedg przebiegac prety taczace bloczek. Wpierw
wiercimy jeden otwér tgczymy z pomocg ,szpikulca”
szablon z zeberkiem i poprzez ten szablon
wiercimy w zeberkach wzorcowych drugi komplet
otworéw. To nam zapewnia fakt, iz otwory bedg

od siebie doktadnie w takiej odlegtosci, jak otwory
w statywie ( grilu).
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SZLIFOWANIE ZEBEREK Z POMOCA GRILA C.D.

Naktadamy na prety pierwsze zeberko wzorcowe,
pozniej naktadamy kolejne wstepnie wyciete z balsy,
depronu zeberka. Nakladamy drugie skrajne zebro
wzorcowe i z pomocg kostek elektroinstalatorskich
skrecamy ze sobg catos¢. Z jednej strony bloku
stosujemy kostki podwdjne oddalone od siebie o
grubos$¢ Scianki grila.

Tak skrecony bloczek wktadamy w gril.
Bloczek mozemy w dowolnym momencie wyjac,
wstawi¢ w inna pare otwordw, odwrécic¢ ,na plecy”.

Postugujgc sie dowolnymi narzedziami :

- hebel modelarski

- tarnik, papier scierny

- pilniki, pitka

obrabiamy zeberka w sztywno lezgcym bloczku.

Mam nadzieje, ze zaprezentowane rozwigzanie bedzie przydatne i uprosci Panstwu budowe modeli.
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